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1. Megrendelés:

A LAMBDA® tet8panel 8°-nal (14%-nal) nagyobb d8lésszogli tetékon alkalmazhatd. A lemezek méretre
vagasanal nem vesszik figyelembe a leszélezéseket. A szakaszok maximalis hossza egy a 25-0s
profilok esetében 8, a 38-as profilok esetében 10 folyométer. Ha a tetdsik hossza meghaladja a
tet6lemez ajanlott hosszat, akkor hosszirdnyban kell toldani. Ilyenkor a lemezeket valtakozva kell
elhelyezni. A rovidebb lemezdarab a szokvanyos hossz kb. 1/3-a, a hosszabb ennek kétszerese. Ehhez
a tetd dblésszogének megfelel6 zarat (Ujrakorcolast) kell késziteni: >14° (25%) min. 200 mm, <14°
(25%) min. 400 mm. A felvaltva 6sszekapcsolt sorok kozotti tadvolsdg 200 mm-es zar esetén nem lehet
kisebb 500 mm-nél, 400 mm-es zar esetén pedig 1000 mm-nél (2. abra). El6korcolt tetélemezek
esetén a korcok kivagasanak modjat a 2. abra mutatja. Ha minta nélkuli, kezd6lemez mddjara
hajlitott Lambda tet6panelt haszndl, a sorok &sszekapcsoldsanal ,panelrogzitét” alkalmazhat. Ha
betartja a fenti elGirasokat, a bevagasok helye egyéni megoldasokhoz igazithatd, de ilyenkor kiilon
tomités haszndlata sziikséges.

A Gyarté nem vonhato felelésségre az egyes megrendelések kozott a szinarnyalatban, a
feliilet megjelenésében, a méretszorasban (az adott termékre érvényes szabvanyok
megengedte tiliréshataron beliili) esetleg el6fordulé kiilonbségekért. A lemeztablakon
el6fordulhat a feliilet enyhe hullamossaga (kiilénésen a poliészter standard bevonatnal),
ez normalis jelenség. Az Aluzinc és a bevonatos lemezek a gyari csomagolasban nem
tarolhatok a gyartas napjatol szamitott harom hétnél hosszabb ideig. Ennek lejarta utan a
csomagolasokat fel kell bontani, el kell tavolitani a védéféliat (ha van) a lemezekrél, és a
lemezek kozé vékony valasztékot kell elhelyezni. A horganyzott lemezeket csak szaraz és
jol szell6z6 helységekben szabad tarolni. Ha a szallitas soran nedvességet kap, azonnal
szét kell valasztani és meg kell szaritani a lemezeket - ellenkezé esetben fehérrozsda
Iéphet fel. A tarolas teljes idétartama nem haladhatja meg a gyartas napjatol szamitott 5
honapot.

A szerves bevonat nélkili, Z200, AZ150 i ZA255 vastagsagu fém bevonatl lemezek az EN ISO 12944-

2:1998 szabvany szerinti C1 és C2 korrdziés kategoéridju koérnyezetben, épuleteken belil
hasznalhatok.

2. Szallitas:

A szdllitdshoz hasznalt gépjarmlivek raktér-hosszisaganak meg kell felelnie a lemeztablak
hosszlisaganak. Az alapozd lakk sérilései nem reklamalhatok. Kézi lerakoddas, hordas esetében
biztositani kell annyi személy részvételét, hogy elkerilhetd legyen a lemezek egymason csuszasa.

3. Szerelés:

A szerelés megkezdése elétt meg kell gy6z6dni a burkolando fellilet szakszer( el6készitésérdl.
/medfelelden sik felllet, atldk./ A Gyartd javasolja a panelek felhelyezését teljes deszkazatra és a
kopogas gatlé paraatereszté szényeg alkalmazasat. (1a.sz.rajz). Fontos, hogy biztositsuk a tet6fedd
lemez és a fdlia vagy katranypapir kozti szell6zést. Megengedett a tet6léc hasznalata. A teté léceket az
ereszvonaltdl a gerinc vonalaig ugy kell elhelyezni hogy max. 200 mm tavolsagba legyenek egymastol,
lasd az 1B képen. A gerincvonalnal az utolsé két tet6lécet Ugy kell elhelyezni, hogy amikor régzitjik a
gerincalatétet 4,8 x 20 mm fliz6( ,lemezt lemezzel”) csavarral ne talaljuk el a léceket.

A sorok lerakasat a 2. abra, a tet6fedés iranyat a 3. abra mutatja. Ha az elsé sor lerakasara megfelelé
gondot fordit (Ugyel arra, hogy a lemezek derékszoget irjanak le az eresszel), megel6zheti, hogy a
tet6lemezek az ereszcsatornaba cslisszanak vagy felfelé mozduljanak el. Ha tetészegélyt hasznal,
olyan mddon rogzitse, hogy a félidra esetlegesen lecsap6dd nedvesség az ereszcsatornaba folyhasson.
Tetészegély nélkill, ereszszegélyként alkalmazott lemezek esetén a lemez hdétaguldsa miatt a
tet6fedés id6pontjan mért hdmérsékletnek megfeleld helyet kell hagyni a kezdGlemez hajlitédsa és az
illesztéhorony kozott: magas hémérsékleten nagyobb helyet hagyjon, alacsony hémérséklet esetén
nem kell helyet hagynia. A LAMBDA® tetpanelek szereléséhez 4,2 x 30 mm-es ,L” régzitécsavart
hasznaljon, amelyet legaldbb 50 mm fejhosszisagu csavarozdgéppel csavarjon be. Fontos, hogy a
rogzitényilds kozepébe csavarja be a csavart, vagyis egy kevés helyet hagyjon korllotte, hogy
ellensulyozza a lemez hétaguldsat. Az egyes tetbsikok 2 els6 és 2 utolsé sorat minden egyes léchez
régziteni kell. A tobbi sort az eresztdl indulva minden 3., majd minden 2. tet6léchez kell csak rogziteni.
Az ereszsorokat két-két 4,8 x 20 mm-es badogos csavarral kell régziteni a minta kulsé oldalan. Ha ez
szlikséges, a bevagasokat is hasonlé moédon, a bevagas kdzepénél nem lejjebb és mindig a témités
felett kell egymashoz régziteni.

Az L rogzitécsavar szikséglet kb. 4 db/m2. Az els6 lemezrdl felszerelése el6tt, a tobbirdl el6zbre
pattintdsa el6tt le kell hGzni a védoéfoliat. A lemezeket az eresztél a gerinc felé kell a helyikre pattintani.
Harant atfedések alkalmazasanal sziikséges korcok kivagasa az atfedés hosszlsdgaban az 1. és a 3.
lemezen (2. abra), valamint minden koévetkez6ben ezen a helyen a tetdsikban. A kivagast a 3.
lemezen csokkenteni kell 20 mm-el, majd el kell kalapéalni vagy 0ssze kell szoritani ezt a szakaszt, és
ezutan kell felrakni a 4. lemezt. Ugyanigy kell eljarni a szerelés végén is.

A tet6sik szélességétdl figgben az utolsé lemezt lehet, hogy méretre kell vagni. Ilyen esetben a tetd
széle mentén ellenlécet kell felszerelni, a panelt 30 mm-el megnoévelt méretre kell vagni, ezt a részt fel
kell hajtani, majd az ellenléchez rogziteni, és az egészet le kell zarni oromdeszka szegéllyel (4. abra).
Ha esztétikai szempontbdl kivanatos az, hogy a széls6 lemezek egyezd szélességliek legyenek, akkor a
tetOsik kimérése és a széls6 lemezek szélességének kiszamitasa utan a szerelést a fent leirt médon az
els6 lemez méretre vagasaval és felszerelésével kell kezdeni.A gerinclemez felszerelése elétt fel kell
szerelni a gerinclemez alatétet (5. abra), amihez a gerinclemezt ,lemez a lemezhez” mddon 4,8 x 20
mm-es badogos csavarokkal max. 300 mm-ként kell régziteni, nyilasszogét elébb a tetd sz6géhez
igazitva. A badogos elemek rogzitéséhez 3,5 x 30 mm-es tetéfedd szeget ajanlunk.

A tapasztalt kivitelez6knek megvannak a sajat megoldasaik, melyeket a gyarté elfogadhat.
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4. Alemezek vagasa:

Tilos a lemezek vagasa olyan szerszamokkal, amelyek haszndlata jelentés héfejlédéssel (hirtelen
hémérséklet-emelkedéssel) jar, igy pl. sarokcsiszoloval (6. abra). Ez a szerves védéréteg és a
horganyzas sérilésével jarna, aminek kovetkeztében megindul a korrézié, amit a lemezfellletbe
olvadé felheviilt forgacsdarabok tovabb gyorsitanak. Megfelelé szerszam a vibracios olld, vagy révid
vagashosszaknal az egyszeri lemezollé.

Figyelem! A jotallas egyik feltétele a bevonatos lemezek fedetlen éleinek védelme
lakkozassal.

5.Jaras a tetén:

A szerelést Ugy kell megszervezni, hogy minél kevesebb jarasra legyen szikség a mar felszerelt
lemeztablakon. Ha erre mindenképp sziikség van, az alatdmasztasoknal kell a tetén Iépkedni,
vigyazva arra, hogy a talpon ne legyenek a lemez vagasabdl, megmunkalasabdl szarmazd
forgacsdarabok, amelyek felsérthetik a szerves bevonatot. A szerelés befejezése utan a tetét meg kell
tisztitani mindenféle forgacstol, reszeléktdl, csavaroktdl és egyéb elemektdl, amelyek korrozids
fészkek kialakulasat okozhatjak.

6. Karbantartas:

A szallitds, a szerelés, a megmunkalas folyaman keletkezett esetleges sériiléseket megtisztitas és
zsirtalanitas utan megfelel6 védelemmel, lakk fedéssel kell ellatni. A lakkozéssal nem védett vagasi
éleken bekovetkezhet a bevonatrétegek felvalasa. Ajanlott a tetd évenkénti fellilvizsgdlata a
szlikséges karbantartasi mlveletek megallapitasahoz.
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