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1. Megrendelés

Az ALFA®plus, OMEGA® GAMMA®és BETA® cserepeslemezek olyan tetésikoknal hasznalhatdk,
amelyek lejtése nem kisebb, mint 9° (15%). A panelek méretre vagasa nem veszi figyelembe a
leszélezéseket. A panel maximalis hossza egy szakaszban nem Iépheti tdl a 6,11 m-t - ALFA®plus,
6,02 m-t - GAMMA®,ill. az 5,75 m-t - OMEGA®, BETA®. Tekintettel az anyag h6taguldsara, illetve a
mozgatas, a rogzités, a megmunkalas alatti sériilés lehetGségére abban az esetben, ha a tetdsik
lejtési hossza meghaladja a megengedettet, lemezcsatlakozast kell alkalmazni, és ilyenkor
a megrendelt hossz (pl. 7,58 m) automatikusan megosztésra kertl kozelitéleg fele-fele ardnyban
azzal, hogy az alsé (eresz oldali) lemeznek modularisnak kell lennie.

A Gyarté nem vonhato felel6sségre az egyes megrendelések kozott a szinarnyalatban,
a feliilet megjelenésében, a méretszoérasban (az adott termékre érvényes szabvanyok
megengedte tliréshataron beliili) esetleg el6fordulod kiilonbségekért.

A lemezek a gyari csomagolasban nem tarolhatdok a gyartas napjatol szamitott harom
hétnél hosszabb ideig. Ennek lejarta utan a csomagolasokat fel kell bontani, el kell
tavolitani a védofoliat a lemezekrol, és a lemezek kozé vékony valasztékot kell
elhelyezni. A tarolas teljes idétartama nem haladhatja meg a gyartas napjatol
szamitott 5 honapot.

2. szdllitas

A cserepeslemezek széllitdsdra szolgald gépjarml rakterének meg kell felelnie a lemezek
hosszUsdganak, a lemezeket szorosan kell a csomagoldsban rdgziteni, nehogy a bevonat
led6rzsol6djon. Az alapozo lakk sériilései nem reklamalhatdk.

Kézi lerakodas esetében biztositani kell annyi személy részvételét, hogy elkeriilhetd legyen
a lemezek egymason csuszasa, valamint elgbrbilésiik (1. abra), ehhez a profil legnagyobb
merevséget add harantgerincénél kell megfogni 6ket (2. abra).

3. Szerelés

Szerelés el6tt ellendrizze, hogy a tetélemezek megfeleléen késziiltek-e. Mérje meg atldjukat és
vastagsagukat (vegye figyelembe a lemez és a folia vagy karton kdzotti Gires teret).

Az elsd tetbléc felszerelésének modja az eresz szélességétol és a tetd hajlassz6gétdl fiigg. Az els6
|écnek minden esetben kb. 1,7 cm-rel vastagabbnak kell lennie a tébbinél, hogy ellenstlyozza a
minta okozta szintkilonbséget. Ezt tavtarto alatét alkalmazasaval érhetjik el (3. abra). A tébbi
|éc kozOtti tavolsagot a modul hossza szabja meg. A léceket pontosan, egyenlé tavolsagban kell a
helylikre szégelni olyan modon, hogy a legalsé pontjan tdmasszak meg a tet6lemezt (3. abra).
A cserepeslemezek alsd széle az eresz szélességének 1/3-aig kell hogy érjen, kivéve ha
semmilyen héfogd nem kertl felszerelésre. Ha tet6szegélyt hasznal, olyan modon régzitse, hogy
a fdlidra esetlegesen lecsapdédd nedvesség az ereszcsatornaba folyhasson. A lemezsorok
lerakasat a tetd bal oldalarol kezdje. ElGszor rogzités nélkil rakja le az elsé harom sort, hogy
ellenérizhesse az eresz és a gerinc sz6gét és vonulatat (4. abra). A lemezek illesztésénél a
rdhagyas mértékét az ALFA®plus, BETA® és OMEGA® panelek esetében a 6. abra, a GAMMA®
lemezek esetében a 7. abra mutatja. A kovetkezd sorokat Ugy rakja le, hogy vizelvetd
bordazatuk egymas ala érjen, és minden egyes modult révid (20 mm-es) csavarokkal régzitsen a
kidomboroddé minta alatt (5. abra). Ha ezt a enyhén ferde szogben teszi, a rogzitések
lathatlatlanna valnak, ami jelentés mértékben javitja a héjazat kilsejét és esztétikajat. Ez a
modszer azt eredményezi, hogy a lemezek maguktol, sajat sulyuktdl fogva illeszkednek
egymashoz a kidomborodé mintdk mentén, rogzitéseik pedig lathatatlanok, ami néha
elkertlhetetlen, ha a badoglemezt felfelé kell nyomni, hogy a helyére kerlljon. Az igy
Osszeillesztett lemezeket csak ezutan rogzitjuk a tet6lécekhez 35 mm-es csavarokkal az 5.
abran lathaté modon.

A GAMMA® badogteték kialakitdsa jelent8sen megkénnyiti felszerelésiiket. Ezek a lemezeink
szimmetrikusak, ezért a lerakas irdnya tetszéleges.

Ennek a megoldasnak koszonhetéen a modulok hosszanti illesztései tetszéleges irdnyban
kothetok egymashoz, ami néveli a héjazat esztétikajat. Szeles helyeken a hosszanti illesztések
irdnya a szélirdnynak megfeleléen szabhaté meg. Ebben az esetben azonban tgyelnie kell arra,
hogy a héjazat lerakdsanak vektora az uralkodé szélirannyal ellentétes iranyba mutasson. Ez
a tet6fedési mddszer jelentésen noveli a tetd szélallasat. A lemezek lerakasanal javasoljuk, hogy
minden masodik lemezt két oldalrdl fedjék a szomszédos lemezek (8. abra).

A csavarszikséglet 4,8 x 35 mm-es csavarokbdl kb. 6-7 db/m?2 (olyan helyeken, ahol az erés
szelek jellemzdk, slriteni kell a régzitési pontokat). A csavarozast a hulldmok volgyében kell
végezni, akkumulatoros csavarozé vagy furégép magneses befogdjanak hasznalataval.
A rogzités tomitettségét az EPDM szigetelés(i csavarok biztositjdk, ahol a helyes (merdéleges)
csavarozasnal a tomitésnek kissé ki kell tiremkednie az alatét aldl.

Figyelem! A védo6foliat a csavarozas el6tt mindig le kell hiizni, masképp a tomités nem
fekszik fel, és nem szigetel megfeleléen.
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A gerinclemezt révid (20 mm-es) csavarokkal kell ,lemez a lemezhez” régziteni minden masodik
hulldmhegyen, elézetesen tomitéprofillal, univerzalis tomitéssel vagy tomitészalaggal szigetelve (10.
abra). A tobbi badogos elem régzitéséhez 3,5 x 30 mm-es badogos csavarokat ajanlunk (9. abra). Az
altalunk gyartott hofogdk alkalmazasa a jelentds lejtési szogl tetékon (11. abra) elkerllhet6vé teszi
a tavaszi ereszcsatorna javitasokat, cseréket, és kizarja a kockazatat a horéteg lecstszasanak az arra
jarok fejére.

A tapasztalt kivitelez6knek megvannak a sajat megoldasaik, melyeket a gyarto elfogadhat.
4. Alemezek vagasa

Tilos a lemezek vagdasa olyan szerszamokkal, amelyek haszndlata jelentés héfejlédéssel (hirtelen
hémérséklet-emelkedéssel) jar, igy pl. sarokcsiszoloval (12. abra). Ez a szerves védéréteg és a
horganyzas sériilésével jarna, aminek kovetkeztében megindul a korrézié, amit a felhevdilt,
lemezfellletbe olvadé forgacsdarabok tovabb gyorsitanak. Megfelel6 szerszam pl. a Nibbler vibracids
ollo, vagy rovid vagashosszaknal az egyszer(i lemezollo.

Figyelem!! A gyarté ajanlja a fedetlen vagott élek védelmét lakkozassal, ez vonatkozik a
gyari vagasbol szarmazé élekre is.

5.Jaras a tetén

A szerelést Ugy kell megszervezni, hogy minél kevesebb jarasra legyen sziikség a mar felszerelt
lemeztabldkon. Ha erre mindenképp sziikség van, a hulldamok volgyeibe kell l1épni (13. abra),
vigydzva arra, hogy a talpon ne legyenek a lemez vagasabdl, megmunkaldsabdl szarmazd
forgadcsdarabok, amelyek felsérthetik a szerves bevonatot. A szerelés befejezése utan a tetét meg kell
tisztitani mindenféle forgacstdl, reszeléktdl, csavaroktdl és egyéb elemekt6l, amelyek korrdzids
fészkek kialakuldsat okozhatjak.

6. Karbantartas

A szdllitds, a szerelés, a megmunkalas folyaman keletkezett esetleges bevonat sériiléseket
megtisztitas és zsirtalanitas utan megfelelé védelemmel, lakk fedéssel kell ellatni. A lakkozassal nem
védett vagasi éleken bekOvetkezhet a bevonatrétegek felvaldsa. Ajanlott a tetdé évenkénti
felllvizsgdlata a szlikséges karbantartasi miveletek megallapitasahoz.
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